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	7.4.2　卸船机在回转、摆动、仰俯运动和整机移动过程中液压管路、润滑管路、气动管路应无干涉现象。
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	7.5.2　卸船机按照额定负荷连续运行2.5 h，油箱油温不应大于65 ℃。
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	7.6　安全
	7.6.1　接地
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	7.7.2　门座 
	7.7.2.1　焊接结构、材料、坡口、热切割、焊接接头的内部质量应符合JC/T 532—2007第4章的规定。
	7.7.2.2　焊接件的直线度和平面度公差应符合JC/T 532—2007表6中F级的规定。
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	7.7.2.5　应配置缓冲器或缓冲装置，缓冲行程不应小于300 mm。

	7.7.3　液压系统 
	7.7.4　润滑系统 
	7.7.4.1　润滑系统应符合JB/T 7943.1、JB/T 7943.2的规定。
	7.7.4.2　人工加注润滑点的位置设置应能方便进行加油操作。
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	8.6.2.1　卸船机上人部位的防护，按照GB/T 17888.2、GB/T 17888.3、GB/T 17888.
	8.6.2.2　固定承台以上部位钢梯、平台的安全联锁装置和报警装置的检测，采用目视检测。
	8.6.2.3　偶合器、联轴器、开式齿轮副等旋转零部件的防护装置按照GB/T 8196—2018的规定检测。

	8.6.3　在线监测和联锁
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	8.6.3.2　目视检查液压系统有无配置液位监测、液压油温度监测、工作压力监测装置。
	8.6.3.3　检查润滑系统、气动系统有无配置工作压力监测装置。调整到系统压力超限时检查系统能否触发警报。
	8.6.3.4　检查减速机的冷却油泵有无压力与温度检测装置，触发传感器报警时确认卸船机是否停止工作。
	8.6.3.5　人为加大喂料量，使得取料装置处于过载工作状态，检查卸船机能否触发报警功能，记录触发报警功能到停机持续

	8.6.4　控制系统安全
	8.6.4.1　检查操控器、司机室、电控柜有无设置急停装置，急停装置的检测按照GB/T 16754的规定进行。
	8.6.4.2　目视检查控制系统是否采用整体防护型高低压开关柜，柜内有无防冷凝加热器、检修插座及与柜门联锁的照明灯。
	8.6.4.3　控制系统的耐压性能按照GB/T 5226.1—2019中18.4的规定进行。
	8.6.4.4　目视检查移动式卸船机行走机构与电缆卷筒、制动装置、轨道位置限位开关、防撞开关之间，是否构成联锁保护关
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	8.7.1　车轮  
	8.7.1.1　目视检查车轮转动灵活性、有无安装制动装置、车轮型式，采用激光测距仪与钢卷尺、水准仪、塞尺等量具测量车
	8.7.1.2　车轮采用超声波深度无损测量仪进行淬火层深度试验。

	8.7.2　门座
	8.7.2.1　目测检查焊接结构、材料、坡口、热切割、焊接接头的内部质量，焊接件的直线度和平面度公差按JC/T 53
	8.7.2.2　目视检查门座是否至少配置一对锚定装置。
	8.7.2.3　目视检查在行走方向的门座前后两端是否各配置二处防风拉索。
	8.7.2.4　门座缓冲器或缓冲装置缓冲行程采用钢制直尺测量。

	8.7.3　液压系统
	8.7.4　润滑系统 
	8.7.4.1　润滑系统的检验按JB/T 7943.1、JB/T 7943.2的规定进行。
	8.7.4.2　确认人工加注润滑点的位置设置是否方便进行加油操作。

	8.7.5　气动系统 
	8.7.6　电气系统 
	8.7.6.1　低压成套开关设备和控制设备的检验按GB 7251.1的规定进行。
	8.7.6.2　高压配电装置的检验按GB 50060的规定进行。
	8.7.6.3　高压开关设备和控制设备的检验按GB/T 11022的规定进行。

	8.7.7　操控器  
	8.7.7.1　按照操作说明书进行操作，测试有线操控器、无线操控器、柜式操纵器、司机室操控器紧急停止按钮能否实现停机
	8.7.7.2　目测有线操控器是否配置摇杆、按钮、指示灯，有无对卸船机各主要设备启动、停止、操控的功能。
	8.7.7.3　检查有线操控器线缆长度是否满足操作员围绕船体舱口行走观察的需要。
	8.7.7.4　离卸船机回转中心100 m的边缘选择10个点，测试操控器是否能控制卸船机的运行。

	8.7.8　　司机室 
	8.7.8.1　司机室的检测按GB/T 20303.1、GB/T 20303.4的规定进行。
	8.7.8.2　目测司机室与水平梁是否回转同步，开门方向是否向外开。
	8.7.8.3　目测司机室有无灭火器、急停按钮、报警装置，有无液压系统、润滑系统、气动系统的压力显示仪以及重要轴承和



	9　检验规则
	9.1　检验分类
	9.2　出厂检验和交货检验
	9.2.1　出厂检验、交货检验按表3的规定完成。检验合格后签发合格证书。
	9.2.2　交货检验在卸船机使用地安装完毕后检验。
	9.2.3　出厂检验和交货检验的合格判定：产品任何一项不符合要求，应由制造厂返修处理不合格项，直至经检验部门复检

	9.3　型式检验
	9.3.1　凡有下列情况之一时，应进行型式检验：
	9.3.2　型式检验的项目包括本标准的技术要求中的全部内容。

	9.4　判定规则

	10　标志、包装、运输和贮存
	10.1　标志
	10.1.1　卸船机应在明显的位置固定产品标牌，其型式和尺寸应符合GB/T 13306的规定，标牌上的内容应包括：
	10.1.2　卸船机应在醒目位置配置安全警示标志，安全标志应符合GB 2894的规定，安全色应符合GB 2893的

	10.2　包装
	10.2.1　产品包装应符合JC/T 406的规定。
	10.2.2　以大部件的形式运输的组件应加装吊装和定位装置，散件应装箱发运。
	10.2.3　卸船机的随机技术文件应包括：
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